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Schweisstechnik AG

SCHWEISSERPRUFUNG (NACH EN 287 / 1SO 9606)

Zielsetzung

Der Teilnehmer legt eine Schweisserprifung nach EN-287 / ISO 9606 oder ASME ab.
Diese werden zur Qualitatssicherung aufgrund von Schweiss- und Abnahmevorschriften
von Behorden, Uberwachungsstellen oder vom Auftraggeber verlangt.

Voraussetzung
Im gewahlten Verfahren ist vom Teilnehmer sehr gute Handfertigkeit gefordert.

Neuprufung
Der vorgangige Besuch eines Schweisskurses ist empfehlenswert.

Erneuerungspriufung
Es ist empfehlenswert einen Vorbereitungs-/Trainingstag vor der Prifung zu belegen.

Kursdauer 1 Tag
Priafungsorte Rheineck
Spreitenbach
Bern
Prafungsdatum jederzeit moglich, in der Zeit wahrend Kurse durchgefihrt

werden (in der Regel als Abschluss eines Kurses)

Priafungskosten Je nach Prufungsart, Auswertung und Werkstoff

Prafungen fahren wir auch in Threm Betrieb durch.

= Weitere Prifungsmoglichkeiten jederzeit, auf Anfrage!



